CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Grupo para super acabamento de bordas retas com lixa de 150 x 3000 mm de
desenvolvimento capaz de produzir um grau de acabamento superior. Possui cinta
lamelar de feltro com 120 x 2500 mm de desenvolvimento interposto entre a lixa e o
patim com alto poder copiativo. Sistema de oscilagao do grupo através de moto redutor
préprio. Motor de acionamento da lixa de 5 CV com inversor.

Grupo para stper acabado de bordes rectos con lija de 150x3000mm de desarrollo,
capaz de producir un grado de acabado superior. Cuenta con cinta laminada de fieltro
con 120 x 2500mm de desarrollo, interpuesto entre lijay el patin, con alto poder de copia.
Sistema de oscilacién del grupo a través de motor reductor propio.

Motor de accionamiento de la lija de 5 CV con inversor.

It's a group for high-quality finishing straight borders, with 150 x 3000mm sandpaper
band, which can produce a high-quality finishing. It features a 120 x 2500mm laminated
felt band, placed between the sandpaper and the shoe, with high copying capacity. It
features an oscillating system through its own speed reducer motor.

The motor for powering the sandpaper is 5 CV, with inverter.

Grupo lixador com lixa abrasiva oscilante em tecido super flexivel para bordos retos ou
perfilados, mediante intercambio do patim lixador em acordo com o perfil, dimensées
da lixa 2900 x 80 mm, motor de comando lixa de 3 CV com variagao eletronica da
velocidade por meio de inversor de frequéncia. Grupo orientavel de -45° até +452.

Grupo lijador con lija abrasiva oscilante en tejido stper flexible para bordes rectos o
perfilados, mediante intercambio de patin lijador, de acuerdo con el perfil. Dimensiones
de la lija 2900x80mm, motor de comando lija de 3CV, con variacion electrénica de la
velocidad através de inversor de frecuencia. Grupo orientable de -45° a +45°.

It's a sander group that features a variable abrasive sander made of super-flexible sand
fabric, for straight or profiled borders, through the replacement of the sander tool,
according to the profile. Sander dimensions: 2900x80mm, power motor: 3CV, with
electronic speed control through a frequency inverter. Group adjustable from -45° to
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Grupo para acabamento acetinado de seladores, apds lixamento com lixas abrasivas, composto de
um disco de " Scotch brite " de didametro 200mm, comandado por motor de 2 CV, com variagao
eletronica de velocidade por meio de inversor de frequéncia.

Entrada e saida do grupo comandado por " PLC "e dispositivo auto compensador do desgaste do
disco abrasivo autoregulavel.

Grupo para acabado lustroso de selladores, posterior al lijado con lijas abrasivas, compuesto de un
disco "Scotch-Brite" de diametro 200mm, comandado por motor de 2CV, con variacién electrénica
de velocidad a través de inversor de frecuencia.

Entrada y salida del grupo comandado por "PLC" y dispositivo auto compensador de desgaste del
disco abrasivo autorregulable.

This group is for sealant shine-finishing, after sanding with abrasive sanders, and is comprised of a
"Scotch-Brite" disk, diameter 200mm, powered with a 2CV motor, with electronic speed control
through frequency inverter.

The operation of the group is controlled by PLC and an abrasive disk wear auto-adjusting device.

Composto por um conjunto de feltros, diametro 150mm, acionado por motor de 0,33 CV - 1700 rpm.
Pode ser montado com dispositivo pneumatico para oscilagao do grupo.

Compuesto por un conjunto de fieltros, diametro 150mm, accionado por motor de 0,33 CV-1700
RPM.
Puede ser montado con dispositivo neumatico para oscilacién del grupo.

It’s formed by a felt set, 150mm diameter, powered by 0.33 CV— 1700 RPM motor.
It can be mounted with a pneumatic device for group oscillation.
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DADOS TECNICOS/ DATOS TECNICOS/ TECHNICAL DATA UNILATERAL DUPLA
Unidad/ Unit
Altura plano trabalho/ Altura plano de trabajo/ Abrasive belt roll speed mm 900 - 950
Espessura min. / max./ Espessor minimo y maximo/ Minimum maximum thickness. mm 10 - 80
Largura min. / méax./ Ancho minimo y méaximo/ Minimum maximum thickness. mm - 255 - 2500
. . . a — ~ o
Composto pOI’o dois Conjuntqs de I|x_amento Com angulo de_ 'nc"na_gao_ de 45 (com_ Minima largura util de trabalho/ Ancho ditil de trabajo/ Working width mm 70
regulagem = 5°). O grupo esta apto a lixar cantos vivos, com raio e perfis diversos. Possui
patim intercambiével de substituicao rapida para os diversos tipos de perfis. Presséo ar comprimido/ Consumo aire comprimido/ Compressed air consumption Kgf/ cm? 6
Presséao de trabalho regulavel através de regulador de pressdo e mandmetro para . - . ‘ m/min 10- 40
vizu alizagéo. Motor de comand _ : = [, Velocidade transporte variavel/ Velocidad de avance/ Feeding speed .
= ¢ 0S DADOS DESTE CATALOGO ESTAO SUJEITOS AALTERAGOES SEM PREVIO AVISO
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LIXADEIRA DE BORDOS UNILATERAL OU DUPLA LBP/ LIJADORA DE BORDES UNILATERAL O DOBLE LBP/ ONE-SIDE OR DOUBLE LBP
EDGE SANDER

Para lixamento de bordos retos e/ou soft formados em painéis planos, podem ser equipadas com grupos variados de acordo com a
necessidade de cada cliente, assumindo diferentes composicoes tanto unilaterais como duplas.

Aptas a trabalhar bordos revestidos em laminas e sarrafos de madeira, madeira maciga, MDF ou aglomerado cru, sédo equipadas com esteira
transportadora com sapatas em material sintético de baixo coeficiente de atrito possuindo velocidade varidvel através de variador eletronico.
Grupos tupia fixa ou temporizada podem promover a usinagem de perfis ou simplesmente a retifica de bordos ja prontos, reguladores
eletrénicos de velocidade possibilitam os grupos lixadores de alcangarem excelente resultados no lixamento de bordas envernizadas.

Para lijado de bordes rectos y/o soft formados en paneles planos, pueden ser equipadas con diferentes grupos, de acuerdo a la necesidad de
cada cliente, adoptando diferentes composiciones, tanto unilaterales como dobles.

Aptas para trabajar bordes revestidos en laminas y listones, madera maciza, MDF o aglomerado crudo; estan equipados con una cinta
transportadora con zapatas de material sintético de bajo coeficiente de rozamiento, con velocidad variable a través de variador electrénico.
Grupos con fresadora de molduras fija o temporizada, puede procesar perfiles o simplemente rectificar los bordes ya listos. Reguladores
electrénicos de velocidad posibilitan que los grupos lijadores alcancen excelentes resultados en el lijado de los bordes barnizados.

Used for sanding straight and|/or soft edges in flat panels, can be equiped with different groups, according to each customer needs, adopting
different configurations, both one-sided and double-sided.

They’re suitable for working with covered edges in sheets and laths, solid wood, MDF or raw fiberboard; they are equipped with a conveyor belt
with pads made of synthetic, low friction material, variable speed control through electronic speed variator.

Groups with fixed or time-variable molding mills, they can process profiles or simply grind edges. The electronic speed controllers enable the
sanding groups to achieve outstanding results when sanding varnished edges.

Barra de roldanas plésticas reforcadas, para apoio e contrapressao de
painéis que recebem esforco lateral de pressao pelas fresas das tupias,
especialmente quando da execucao de perfis.

Abertura e posicionamento manual por meio de pinhdes e cremalheiras
acionado por volante.

Barra de roldanas plasticas reforzadas, para apoyo y contrapresion de
paneles que reciben esfuerzo lateral de presiéon por las fresas de
molduras, especialmente durante la ejecucion de perfiles.

Abertura y posicionado manual por medio de pifiones y cremalleras,
accionado porvolante.

Bar of reinforced plastic pulleys, for supporting and counter-press panels
Subject to side pressure caused by the molding mills, mainly during
profiling.

Manual opening and positioning through pinions and gear racks, actuated
by a handwheel.

Composta por uma guia lateral de roldanas emborrachadas e um esquadro de apoio para
permitir um perfeito alinhamento da peca na entrada.

Compuesta por una guia lateral de roldanas engomadas y una escuadra de apoyo para permitir
un perfecto alineado de la pieza en la entrada.

It’s formed by a side guide made of rubber-coated rollers, and a support set square to enable
perfectalignment of the workpiece at the inlet.

Utilizada para retificar as bordas dos painéis retos, utilizando fresas cilindricas ou para
executar perfis nas bordas de painéis. Composto de dois motores em posicao vertical de 3 ou
5 CV 14.000 rpm, com sentido de rotagdo contrario um do outro para evitar de lascar as
laminas na entrada ou saida. Possuem dispositivo eletro pneumatico para entrada e saida
automatica.
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